Presse imballatrici

/

Le principali 10 domande per definire un impianto

di compattazione!

Great Products, Great People.

Al fine offrirvi la miglior soluzione possibile per la vostra applicazione, vi chiediamo di rispondere alle seguenti domande.
Le informazioni qui richieste saranno naturalmente trattate in modo confidenziale.

Interessato / Cliente (Indirizzo / timbro della ditta)

Prendete Nota:

Le Presse per Balle HSM sono costruite principalmente per la com-
pattazione di cartoni, carta e pellicola (cellofan).

La compressione di altri materiali € possibile, ma dovrebbe essere prima

concordato con il ns. ufficio tecnico, per effettuare eventualmente delle
prove di compattazione.

1. a) Quali materiali volete compattare e/o distruggere?
(indicare in % i singoli componenti; se possibile, allegare immagini o campioni del materiale stampato)

[] Carta (1.04/B19)
[] Carta mista (1.02 / B12)
[] Cartone compatto grigio (spessore ___mm)

[] Altro (specificare):

%
[] Cartone ondulato (1.05 / W52) (strato/stato?) % [ PET - bottiglie

% [ ] Materiale composito (Tetra Pak etc.) %
% [] Pellicola da imballaggio (tipo / material?) [] LDPE %
[] HDPE %

] monouso [ riutilizzabile
] riempito ] non riempito
[] aperto, perforato

b) Quali grandezze diverse di materiale ci sono ?

Minimo [lunghezza x larghezza (x altezza)] in mm: Spessore in mm: Quota in %:
Massimo [lunghezza x larghezza (x altezza)] in mm: Spessore in mm: Quota in %:
2. a) Quanto materiale c¢’é da compattare (kg/h o m®h)?
Quantita media: Quantita massima:
b) Peso specifico in kg/m® (peso del materiale non pressato)?
3. In quale condizione si trova il materiale?
[] asciutto [] bagnato
[] sfuso [] impilato/pacchi [] precompresso [] triturato
[] altro (descrivere in basso):
4. a) Come deve essere caricato il materiale?
[] nastro trasportatore [] in quota [] a filo pavimento
[ ] manualmente
[] sistema di sollevamento e ribaltamento [ altro:
[] con tecnica ad aria (solo alimentazione senza pressione!)
Vassoio di caricamento esistente: [ ] si  [] no
Offerta di HSM desiderata: [1si []no
b) Ulteriori domande sulla tecnologia dei trasportatori
Il sistema di protezione personale & disponibile sui nastri trasportatori esistenti? [ ]si [ ] no
[l nastro trasportatore € dotato di un sistema di arresto di emergenza? [(Ost [Jno

Integrazione del sistema di controllo del trasportatore tramite: [_] Estensione di controllo o [] contatti a pot. zero
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4. c) Ulteriori domande Sistema complessivo

Dichiarazione CE complessiva rilasciata: [] per cliente [] per HSM

5. Come deve essere estratto il materiale (balla)?

[] rampa di scarico della balla [] su europallet [] carrello elevatore [] nastro trasportatore

[] altro:

6. Quale peso (dipendente dal materiale) e dimensione della balla si desidera?

Peso desiderato di ogni frazione in kg/m?®:

Dimensione balla (L x B x H) in mm:

7. Come deve essere legata la balla ?

[] Automaticamente (solo con filo continuo):

[] legatura orizzontale [ ] legatura verticale [] legatura a croce
[J manualmente:
[] nastro in poliestere  [] filo con Quick-Link [ filo continuo [ filo di ferro

8. Dove deve essere installato I'impianto?

a) [] ltalia [] comunita europea [] internazionale Paese:

b) [] protezione intemperie/tetto disponibile (La posizione della pressa deve essere in un ambiente protetto dalle intemperie).

c) Temperatura ambiente della pressa di °Ca °C

d) Che attacco di corrente & disponibile (V/Hz)? [] 3x 400V /50 Hz [] altro
Attacco con: [] filo di rame (3 fasi + N + PE) [] altro
Protezione esistente:

e) Se presso il sito e disponibile una pressa HSM? [] si, modello: []no

f) Esiste un sistema di trasferimento delle chiavi di accesso? [] si, modello:: [] no

9. Tempi d‘utilizzo dell'impianto?
ore / giorno giorni / settimane settimane / anno
[] unturno [] due turni [] tre turni

10. Trasporto della macchina/sistema dal camion al luogo di installazione:
[] per cliente [] per HSM

Dimensioni delle porte/possibilita di trasporto/aperture di porta;
portata delle fondamenta/altezze etc. [B x H] in mm / [kg]:

Occorre smontare I'impianto (parzialmente)? [(1si []no

acquisizione dati: data: [ ] per telefono [ ] sul posto

Se possibile, allegare le immagini del posizionamento.
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Great Products, Great People.

Schizzo posizionamento:
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